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			VT® EASY > ISO 5817:B


	
			
		
			VT® Total
			UGS : KIT.W.FW.B

	
	


€66,94 (HT)


	
					
			
					
	Description


Ce kit VT® EASY a été conçu spécifiquement pour les assemblages en cordon d’angle. Il est l’outil indispensable pour tous les soudeurs Qualités et pour les examinateurs sur chantier.

Composition :

	Calibre VT® type 01 pour a=5mm réf. 01.B.05
	Calibre VT® type 01 pour a=6mm réf. 01.B.04
	Calibre VT® type 02 pour b=7;8;9mm réf. 02.B.03
	Calibre VT® type 03 pour t=5mm réf. 03.B.05
	Plaque signalétique
	Chaînette d’assemblage
	Boîte de rangement


				
					
			
					
	Informations complémentaires


	Valeur "a" standard	5mm, 6mm


	Valeur "b" standard	7/8/9mm


	Valeur "t" standard	5mm


	Normes	ISO 5817:B


	Configuration	VT® EASY




				
			



	
	
		
		
		VT® EASY > ISO 5817:B quantity
	
	
	
	


		Ajouter au panier

			


	


	Partager : 
		
	
					
			

	
	
					
			

	
	
					
			

	
	
					
			






		

	

		
		




						
							







								

								Institut Belge de la Soudure (IBS)

								L’usage des calibres VT© rend le contrôle visuel possible sans être un réel expert. C’est envisageable pour tout type de profil dans la soudure et c’est aussi abordable économiquement.

								Les calibres VT© permettent de réaliser un contrôle visuel sans devoir être ingénieur et consulter de très nombreux tableaux de données. Il est désormais possible de réaliser un contrôle visuel selon la norme applicable à la soudure, sans compétences très étendues.

Ce contrôle avec les calibres VT© est très rapide. Avant ces nouveaux calibres, le contrôle visuel pouvait être mal réalisé, voire dans certaines circonstances pas du tout parce que c’était beaucoup trop compliqué.

Plus besoin d’être ingénieur, c’est simple de réaliser un contrôle visuel de qualité des soudures. Quel que soit le profil de la personne et à un coût abordable pour tous.
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									Renaud Lannoy
 
									Guidance technologique, Institut Belge de la Soudure (IBS)
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